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Las mas verd

< POR LEISA SANCHEZ >

El color de moda —el verde ecolégico— transforma

la industria y genera soluciones innovadoras. La “econs-

truccion comercial” es un drea novedosa que por pri-

mera vez se pone en practica en India y Alemania.

as tecnologfas verdes estdn de

moda. Grandes, medianas y

pequefias empresas asumen tec-

nologfas ecolégicas, pues nadie
quiere quedarse atrds en el tren que
impulsa las energfas renovables, los
materiales de construccién y los resi-
duos reciclados.

La eliminacién de sustancias téxi-
cas en la produccién de equipos elec-
trénicos es uno de los medidores del
vuelco industrial con tendencia ecolo-
gista. El gigante electrénico Nokia lle-
va la delantera entre los grandes fabri-
cantes de computadoras, televisores,
teléfonos méviles y videojuegos, segiin
el Ranking Verde de Electrénicos de la
agrupacién ambientalista Greenpeace,
que se realiza trimestralmente y tiene
en cuenta la eliminacién de las sus-
tancias quimicas téxicas en los pro-
ductos electrénicos, el consumo ener-
gético y el reciclaje.

A diciembre de 2009, de 18 gran-
des fabricantes, Nokia, con 7,3 puntos
de un total de 10, es la que mejor se
sittia en los temas de eliminacién de
sustancias quimicas téxicas y energia.
Sin embargo, atn la calificacién no es
6ptima en residuos. Le siguen Sony
Ericsson, con 6,9 puntos, y Toshiba, 5,3.
Las puntuaciones mds bajas las registran
Lenovo (2,5), Microsoft (2,4) y Nin-
tendo (1,4).

La lucha contra los efectos del cam-
bio climético empuja a diversos secto-
res a innovar y no son pocos los que han
conseguido hacerlo: la industria auto-
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movilistica desarrolla autos con com-
bustibles alternativos; el sector de la
construccién y la arquitectura usa
materiales ecoldgicos, muchos fabri-
cantes eliminan de sus equipos elec-
trénicos las sustancias toxicas como el
pléastico PVC y los compuestos broma-
dos, el vestuario, el calzado, y diversos
accesorios con material reciclado for-
man parte de la moda ecolégica.

También el mundial
El Mundial de Fuatbol 2010 de

Sudéfrica también se contagia del cui-
dado del medio ambiente. Nike dota-
rd a las selecciones que llevan su firma
de camisetas ecoldgicas, elaboradas de
botellas recicladas de pléstico.

Trece millones de botellas —que
podrian llenar 29 canchas de fitbol—
fueron destinadas a la novedosa pro-
duccién deportiva. Se estima que cada

Las grandes figuras del fotbol lucirén atuendos
ecolégicos en Suddfrica 2010.
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camiseta representa ocho botellas usa-
das de plastico procedentes de verte-
deros de Taiwan y Japén.

Los jugadores de Brasil, Holanda,
Portugal, Estados Unidos, Pafses Bajos,
Corea del Sur, Australia, Nueva Zelan-
da, Serbia y Eslovenia tendran un
atuendo mds fresco y cémodo que los
anteriores. Los recipientes derretidos se
transformaron en hilos de poliéster con
el que se produce el material textil de
la vestimenta, lo cual confiere el iné-
dito hito ecolégico al certamen depor-
tivo més importante del mundo. Este
nuevo material representa un ahorro de
30% en el consumo de energfa duran-
te el proceso de fabricacién.

LA OLA VERDE

Bayer

El grupo Bayer ha tomado las rien-
das de la sostenibilidad, de la eficien-
cia energética y del desarrollo de pro-
ductos respetuosos con el clima. El
monto de inversién para investigacién
y desarrollo fijado para 2008-2010
asciende a mil millones de euros.

Este conglomerado con empresas en
todo el mundo —el Grupo Bayer
Regién Andina— desarrolla productos
para la salud humana y animal, agri-
colas y otras materias primas. Sus pro-
ductos ecoldgicos corresponden a las
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divisiones Bayer CropScience (sector
agricola) y Bayer MaterialScience (poli-
meros y plésticos).

Entre las innovaciones han puesto
en funcionamiento una calculadora de
emisiones de CO,. Se trata de un soft-
ware desarrollado por esta compafifa en
los pafses andinos para calcular las emi-
siones generadas por el ser humano o
por la actividad empresarial, con indi-
cadores de consumo de energfa, agua,
papel y combustibles, entre otros.

“La calculadora de CO, se empled
en la determinacién de la Huella Eco-
l6gica de Bayer Ecuador, donde se cal-
culé la presién que ejerce la empresa
sobre el ambiente y los recursos natu-
rales en términos de hectéreas globales
(unidad fundamental de la Huella
Ecolégica), con lo cual se obtuvo una
imagen real y cuantificable sobre el
manejo ambiental”, precisa Mayra
Cortés, gerente de Seguridad, Salud y
Ambiente.

Esa herramienta informética puede
ser consultada en el sitio www.baye-
randina.com y descargada de forma gra-
tuita, aclara Cortés, al afiadir que
Bayer Ecuador emprende acciones pun-
tuales a través de programas de refo-
restacién (800 arboles en Quito), reci-
claje de materiales (apoyo a la Funda-
cién Hermano Miguel de $ 3.000 para
rehabilitacién de 700 pacientes) y
control de recursos (disminucién de
10% del consumo de energia, agua y
desechos en procesos internos de la
empresa).

Cerveceria Nacional
La pulcritud y el orden saltan a la

vista cuando se ingresa a la planta de
Cerveceria Nacional en Quito, en el
sector de Cumbay4. La automatizacién
de los procesos para optimizar la pro-
duccién va de la mano de una estrate-
gia que ha permitido, por un lado, redu-
cir la generacién de residuos y el con-
sumo de agua y energfa, y por otro,
mantener la limpieza y el orden en su
maxima expresion.

“La compafifa siempre ha sido muy
respetuosa con el medio ambiente. El
proceso industrial es muy noble y cum-

Arriba: Cerveceria Nacional aplica criterios
ambientalistas en la modernizacién de sus ins-
talaciones.

Abajo: Juan Carlos Cifuentes: Una de las prio-
ridades es la reutilizacién del agua tratada.

plimos con estdndares internacionales
para que los procesos sean amigables
con el medio ambiente”, manifiesta
Juan Carlos Cifuentes, director de las
instalaciones en Quito, en las que se
producen 1,7 millones de hectolitros
anuales, equivalentes a 230 millones de
cervezas al afio. La planta de Guayaquil
produce unas tres veces mds que la de
la capital. La compafifa lider del seg-
mento de bebidas de consumo masivo
en el Ecuador es subsidiaria desde 2005
del grupo SABMiller plc, uno de los
grandes fabricantes mundiales.

El 4rea mas moderna de la planta de
Cumbaya4 es la de elaboracién del mos-
to, cuya modernizacién costé ocho
millones de délares. En gigantescas
“naves” metdlicas se macera, filtra y
cuece el mosto, que es una especie de
caldo de cebada con alto contenido
proteico y minerales que se obtiene
mediante la coccién a diferentes tem-
peraturas. Otro sector que llama la aten-
cién es el de fermentacién y madura-
cién —transformacién del mosto en
cerveza— que cuenta con un alto nivel
de optimizacién y una planta propia de
tratamiento y recuperacién del gas car-

Juan Reyes.

bénico de forma que pueda ser reutili-
zado en este proceso.

La seccién de embotellamiento es
manejada por “brazos inteligentes”
—robots— que aceleran el proceso:
una maquinaria de hace 30 afios saca-
ba 200 botellas por minuto y ahora
salen 750 botellas por minuto.

En el tema del agua especificamente
se prevé una inversién de dos millo-
nes de délares para ampliacién de la
planta de tratamiento. Otros elemen-
tos a tomar en cuenta: los subproduc-
tos —afrecho y levadura— son desti-
nados a alimentos balanceados; con
tecnologia de punta se recupera la tie-
rra natural del proceso de filtracién que
le confiere la brillantez a la cerveza y
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ese residuo —explica Cifuentes— es
utilizado como material de construc-
cién; el vidrio y las etiquetas de las
botellas siguen teniendo vida dtil, ya
que se recuperan y reutilizan, y en la
planta de tratamiento es posible reuti-
lizar el liquido vital tratado en usos
varios.

Poligréifica

Poligrafica muestra orgullosa su
liderazgo como “la primera planta eco-
l6gica del Ecuador” y estd empefiada en
ser el referente de responsabilidad

Poligréfica: sedimentador-clarificador para el
tratamiento primario del agua de pozo.

EMISIONES CERO

Con una inversién de 2,5 millones
de euros, Bayer CropScience AG
inauguré recientemente la guarderia
infantil Los Retofos, en la ciudad ale-
mana de Monheim. Este primer “eco-
edificio comercial” estd energética-
mente optimizado, es decir, permite
que su arquitectura no genere emisio-
nes y es uno de los 10 proyectos modé-
licos galardonados con el premio
Construccién energéticamente opti-
mizada 2009, otorgado por el minis-
terio aleman de Economia.

Bayer participa, junto a otros
socios, en una novedosa experiencia
tecnolégica. El edificio EcoComercial
(Centro de Innovacién del grupo
Bayer) en Noida, cerca de Nueva Del-

hi, en India es el primer proyecto que
se emprende bajo el concepto de eco-
construccién, a un costo de alrededor
de cinco millones de euros.

El proyecto, explica Mayra Cortés,
“consiste en un edificio de oficinas con
un drea utilizable de 1.200 m2, para
aproximadamente 50 empleados y
una sala de exhibiciones adjunta que
cubrira alrededor de 1.000 m2 y ten-
drd un techo a una altura de seis
metros”.

El disefio del edificio, que es obra
de Bayer Technology Services, los
arquitectos Banz & Riecks y especia-
listas en energfa solar, toma en cuen-
ta tanto las condiciones climaticas
como la infraestructura técnica del
sitio. Alrededor de 600 m2 de médu-
los solares van sobre el techo del edi-

Cortesia de Bayer.

ficio, con lo que las oficinas y la sala
de exhibiciones podrdan operar sin
suministro eléctrico externo.

El concepto completo no solo tie-
ne relevancia ecolégica, también es
econdmicamente atractivo, sefiala
Cortés, al agregar que “los expertos
anticipan que las atinadas medidas
ecoldgicas implementadas en el pro-
yecto se retribuirdn por sf solas en no
mas de diez afios”.

El edificio EcoComercial por fue-
ra y por dentro:

e Fachada escalonada: la parte mds
baja del edificio es peatonal, redu-
ciendo la exposicién a los rayos del sol.

e Material de aislamiento de los
componentes: el poliuretano reduce la
conductividad termal del edificio.
Este plastico tiene las mejores carac-
teristicas de aislamiento de calor de
todos los materiales de uso comun.

e Células solares que se encajan en
un poliuretano termopldstico.

e Conservacién en cadmara frigo-
rifica de los componentes: las colum-
nas del edificio y los paneles estructu-
rales del piso y del techo extraen calor
del ambiente interno durante el dia y
“expulsan” el calor en la noche.

e Makrolén: este tipo de plastico
de alta tecnologia protege contra el
calor y es también ligero e irrompible,
haciéndolo muy conveniente como
azotea para el drea central del edificio.

Cortesia Poligrdfica.



ambiental en la industria grifica. Su
compromiso es reducir los impactos
ambientales en los procesos industria-
les a través del ahorro de energfa y del
consumo de agua, y de la clasificacién
de los desechos.

Con m4s de tres décadas de per-
manencia en el sector grafico, la
imprenta guayaquilefia ya obtuvo la
certificacién ISO 9001:2000, y estd en
proceso de calificaciéon de la ISO
14000 en Sistema de Gestién Ambien-
tal. Esta empresa gestiona sus propias
necesidades de agua y tiene tres plan-
tas de tratamiento, tanto para agua
potable como para las aguas residuales
industriales y domésticas.

El agua para el consumo humano
proviene de un pozo profundo y es tra-
tada con varios filtros —antracita, gra-
va, arena, carbén activado— antes de
ser sometida a la tecnologfa de purifi-
cacién conocida como ésmosis inver-
sa, que permite retener en una mem-
brana bacterias y contaminantes, entre
otros elementos. Se estima que con este
procedimiento se elimina entre 95% y
99% de los sélidos disueltos totales y
99% de todas las bacterias.

La planta de tratamiento de agua
residual industrial se aprovisiona de las
aguas procedentes del proceso de
impresion offset, seccién de formas
continuas y revelado de planchas. La
composicién de las aguas residuales se
analiza con diversas mediciones fisicas,
quimicas y biolégicas. Las mediciones
incluyen la determinacién del conte-
nido en sélidos, la demanda bioquimi-
ca de oxigeno (DBO5), la demanda
quimica de oxigeno (DQO) y el pH.

Mientras, la planta de tratamiento
de agua residual doméstica aplica el
proceso de lodos activados, que esta-
biliza el agua residual utilizando una
poblacién activa de bacterias y otros
microorganismos que requieren de oxi-
geno.

En cuanto al reciclaje, la empresa
maneja residuos de envases, pilas, resi-
duos eléctricos y electrénicos. Estos resi-
duos son tratados a través de gestores
ambientales calificados por el Ministe-

rio del Ambiente. H

CHINA SIGUE APOSTANDO POR TRENES DE ALTA
VELOCIDAD

la mdés répida linea de alla velocidad en China, que fue inau-
gurada el pasado 26 de diciembre, cubre un frayecto de mds

de 1.000 km a una velocidad media de 350 km por hora.
En 2020 la alta velocidad cubriré 80% de los frayectos que

hoy desarrollan las compariias aéreas.

la mayor linea ferroviaria de
gran velocidad de China, entre
Wuhan y Guangzhou, se inaugu-
16 el 26 de diciembre pasado. Se
extiende mas de 1.000 km y acor
16 de forma impresionante el tra-
yecto enfre ambas localidades,
reduciendo su duracion de diez a tres
horas. Los pasajes para esfe trayec-
fo pueden adquirirse al precio de
$ ?28 en primera clase y @ $ 80
en clase turista.

Debido a que los trenes que
hacen esfe recorrido circulan a una
velocidad media de 350 km/h son una amenaza real para las compaias
aéreas que hacen esfe frayecto, ya que el fren es mucho mas practico, pun-
tual y seguro que un avion, segun manifesté al Diario del Pueblo el presi-
dente de China Southern Airlines, Si Xianmin.

Para hacer frente a esta nueva amenaza, China Southern Airlines ha toma-
do como primera medida reducir a casi la mitad el precio de sus billetes
entre Wuhan y Guangzhov, si la compra se realiza con antelacién.

China estima que, de aqui a 2020, las lineas de dlfa velocidad uniran
a 70% de las ciudades més importantes del pais, lo que equivale a la cober
tura de 80% de las redes aéreas. En los proximos diez anos, alrededor de
16.000 km de lineas de alta velocidad (350 km,/hora) serén construidos
en ferriforio chino. Mucho antes, en 2012, estaran terminados los trabajos
de 42 nuevas lineas de alta velocidad, cubriendo un total de 13.000 km.

En 2004, China completé la linea Guangzhou-Shenzhen, en Guangdong,
cuya velocidad promedio era en ese enfonces de 160 km por hora. f\?o
obstante, en los Ultimos cinco afios la velocidad ha aumentado a més del
dok|)|e, sefiald Xu Fangliang, el ingeniero encargado del disefio de la nue-
va linea.

Un portavoz del Ministerio de Ferrocarriles chino, Wang Yongping, ase-
gura que en 2012 se podré llegar de Pekin a la mayoria de las ciudades
importantes de China en menos de ocho horas. Asi, en tres afios el viaje
de Pekin a Hong Kong se podra hacer en ocho horas, frente a las 23 horas
que dura octuo?mente. El viaje de Shanghai a Hong Kong, que dura aho-
ra 18 horas, se hard en seis, asegurd Wang. Por Glfimo, la linea de dlia
velocidad entre Beijing y Shanghai estard terminada dentro de un afio y per-
mitird a los viajeros cubrir el trayecto en cuatro horas, frente a las 12 Koros
actuales.

Los promedios de los frenes de alta velocidad en Japén, Alemania y Fran-
cia son de 243, 232y 277 km por hora, respectivamente, segin Xu. 4

(Fuente: www.fendencias2 1.nef)
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